Instrukcja instalacji zmechanizowanego zestawu
konwersyjnego dla PC-1300/1600

Instrukcja obstugi (PL)

0558008706



NALEZY SIE UPEWNIC, ZE OPERATOR OTRZYMA
PONIZSZE INFORMACJE.

MOZNA OTRZYMAC DODATKOWE KOPIE OD DOSTAWCY.

PRZESTROGA

Niniejsze INSTRUKCJE sa przeznaczone dla doswiadczonych operatorow. W przypadku
niepetnego obeznania zzasadami dziatania oraz z praktykami bezpieczenstwa zwigzanymi
ze spawaniem lukowym oraz dotyczacymi sprzetu stuzacego do ciecia, wskazane jest
przeczytanie naszej broszury ,Srodki oraz praktyki bezpieczenstwa podczas tukowego
spawania, ciecia oraz zlobienia”, formularz 52-529. Osobom niewykwalifikowanym NIE
zezwala sie na instalowanie, obstugiwanie ani dokonywanie konserwacji niniejszego
sprzetu. NIE wolno rozpoczynac instalacji lub pracy ze sprzetem bez uprzedniego przec-
zytania oraz catkowitego zrozumienia niniejszych instrukgcji. W przypadku niecatkowitego
zrozumienia niniejszych instrukcji, nalezy skontaktowac sie z dostawca w celu uzyskania
dalszych informacji. Przed rozpoczeciem instalacji lub pracy ze sprzetem nalezy zapoznac
si¢ ze Srodkami ostroznosci.

ODPOWIEDZIALNOSC UZYTKOWNIKA

Sprzet ten bedzie funkcjonowat zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi oraz zgodnie
z dotaczonymi etykietkami i/lub wktadkami jesli instalacja, praca, konserwacja oraz naprawy przeprowadzane
beda zgodnie z dostarczonymi instrukcjami. Sprzet musi by¢ okresowo sprawdzany. Nie nalezy uzywac sprzetu
dziatajagcego wadliwie lub niewtasciwie konserwowanego. Czesci zepsute, brakujace, zuzyte, odksztatcone
lub zanieczyszczone musza by¢ niezwtocznie wymienione. Producent zaleca wystosowanie telefonicznej lub
pisemnej prosby o porade do autoryzowanego dystrybutora, od ktérego zostat zakupiony sprzet, czy naprawa
lub wymiana czesci jest konieczna.

Nie nalezy przerabiaé¢ catego sprzetu ani zadnej z jego czesci sktadowych bez uprzedniego pisemnego zez-
wolenia producenta. Uzytkownik ponosi wytagczng odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek usterki spowodowane
niewfasciwym uzytkowaniem, wadliwg konserwacja, uszkodzeniem, niewtasciwg naprawa lub przerébkami nie
przeprowadzonymi przez producenta lub przez osoby przez niego wyznaczone.

NALEZY PRZECZYTAC ORAZ ZROZUMIEC INSTRUKCJE OBSLUGI PRZED INSTALOWANIEM
LUB PRACA. CHRON SIEBIE | INNYCH!
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ROZDZIAL 1 SRODKI OSTROZNOSCI

1.0 Srodki ostroznosci

Uzytkownicy sprzetu do spawania oraz ciecia plazmowego posiadajg obowigzek upewnienia sie, ze kazdy, kto
pracuje ze sprzetem lub w jego poblizu zachowuje wszystkie stosowne $rodki ostroznosci. Srodki ostroznosci
muszg spetnia¢ wymagania dotyczace tego typu sprzetu do spawania oraz do ciecia plazmowego. Oprécz
standardowych regulacji dotyczacych miejsca pracy nalezy przestrzegac ponizszych zalecenh.

Catos¢ prac musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel dobrze zaznajomiony z dziataniem sprzetu
do spawania i ciecia plazmowego. Niewtasciwa obstuga sprzetu moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji,
ktére moga skutkowac zranieniem operatora oraz uszkodzeniem sprzetu.

1. Kazda osoba uzywajaca sprzetu do spawania lub ciecia plazmowego musi by¢ obeznana z:
- jego obstuga

umiejscowieniem wytacznikéw bezpieczenstwa

jego funkcjonowaniem

odpowiednimi srodkami ostroznosci

- spawaniem i/ lub cieciem plazmowym

2. Operator musi upewnic sie, ze:
- W miegjscu, gdzie znajduje sie sprzet, w chwili jego uruchamiania, nie przybywa zadna
nieuprawniona osoba.
- kazdy posiada odpowiednig ochrone w momencie zapalania tuku.

3. Miejsce pracy musi:
- by¢ odpowiednie dla danego celu
- by¢ wolne od przeciaggéw

4. Osobiste wyposazenie bezpieczenstwa (ochronne):
- Nalezyzawsze nosi¢ zalecane osobiste wyposazenie ochronne, takie jak okulary ochronne, ognioodporne
ubranie, rekawice ochronne.
- Nie wolno nosi¢ luznych czesci ubioru, takich jak szaliki, oraz bransoletek, pierscionkéw itp., ktére moga
zostac uwiezione lub moga spowodowac poparzenia.

5. Ogoélne srodki ostroznosci:
- Nalezy upewnic sig, ze przewdd powrotny jest bezpiecznie podtgczony.
-  Pracaze sprzetem pod wysokim napieciem moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowanego
elektryka.
- W poblizu miejsca pracy musi znajdowa¢ sie odpowiedni, wyraznie oznaczony sprzet
przeciwpozarowy.
- Nie wolno smarowac oraz przeprowadzac konserwacji sprzetu w trakcie jego dziatania.

Klasa obudowy

Kod IP wskazuje klase obudowy, to znaczy stopien ochrony przed penetracja ciat statych i wody. Zapewniona
jest ochrona przed dotknieciami palcem, penetracja ciat statych wiekszych niz 12 mm oraz przed rozpryskami
wody pod katem do 60 stopni od pionu. Wyposazenie oznaczone IP23S moze by¢ przechowywane na zewnatrz,
ale nie zostato zaprojektowane z myslg o uzywaniu na zewnatrz, chyba ze bedzie pracowac pod zadaszeniem.

dopuszczalne
Jezeli urzadzenie zostanie umieszczone na po- pochylenie
wierzchni nachylonej pod katem wiekszym niz
15°% moze sie ono przewrdci¢. Moze dojs¢ do ob-
razen ciala oraz/lub powaznych uszkodzen urza-
dzenia. 150
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ROZDZIAL 1 SRODKI OSTROZNOSCI

SPAWANIE ORAZ CIECIE PLAZMOWE MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA
OSTRZEZENIE ZAROWNO OPERATORA JAK | 0SOB POSTRONNYCH. w TRAKCII;
SPAWANIA LUB CIECIA PLAZMOWEGO NALEZY PRZEDSIEWZIAC
WSZELKIE SRODKI OSTROZNOSCI. NALEZY ZAPYTAC O PRAKTYKI

BEZPIECZENSTWA PRACODAWCY, KTORE POWINNY BYC OPARTE NA
DANYCH DOTYCZACYCH RYZYKA PODANYCH PRZEZ PRODUCENTA.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM - Grozi $miercia.
- Nalezy zainstalowac oraz uziemi¢ jednostke do spawania lub ciecia plazmowego zgodnie z odpowied-
nimi standardami.
- Nie wolno dotyka¢ czesci elektrycznych lub elektrod odstonietg skérg, wilgotnymi rekawicami lub wil-
gotnym ubraniem.
- Nalezy odizolowac sie od ziemi oraz od cietego lub spawanego przedmiotu.
- Nalezy upewnic sig, ze stanowisko pracy jest bezpieczne.

OPARY ORAZ GAZY - Moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.
- Nalezy trzymac gtowe jak najdalej od oparéw.
- Nalezy uzy¢ systemu wentylacji, systemu odprowadzania wyziewdw na tuku lub obydwu tych syste-
mow w celu odprowadzania oparéw oraz gazéw daleko od obszaru oddychania oraz obszaru pracy.

PROMIENIOWANIE WYTWARZANE PODCZAS SPAWANIA - Moze uszkodzi¢ oczy oraz poparzyc skore.
- Nalezy chroni¢ oczy oraz cate ciato. Nalezy stosowac wihasciwe ekrany do spawania / ciecia plazmowego
oraz odpowiednie filtry spawalnicze oraz nosi¢ ubranie ochronne.
- Nalezy chroni¢ osoby postronne poprzez stosowanie odpowiednich ekranéw lub zaston.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU
- Iskry (rozpryski) moga spowodowac pozar. Z tego powodu nalezy sie upewni¢, ze w poblizu nie ma
zadnych fatwopalnych materiatow.

HALAS - Nadmierny hatas moze uszkodzi¢ stuch.
— Nalezy chroni¢ uszy. Nalezy stosowac ostony na uszy lub inng ochrone stuchu.
- Nalezy ostrzec osoby postronne o grozagcym im ryzyku.

WADLIWE DZIALANIE - W przypadku wadliwego dziatania nalezy zadzwoni¢ do eksperta po pomoc.

NALEZY PRZECZYTAC ORAZ ZROZUMIEC INSTRUKCJE OBSLUGI PRZED INSTALOWANIEM
LUB PRACA. CHRON SIEBIE | INNYCH!

Ten produkt jest przeznaczony wylacznie do ciecia tukiem plazmowym.
m Jakiekolwiek inne zastosowanie moze spowodowac obrazenia ciata

oraz/lub uszkodzenia urzadzenia.

W celu unikniecia obrazen ciata oraz/lub uszko-
dzenia urzadzenia, stosowac¢ pokazane metody i
punkty podnoszenia.
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

e 2-przewodowy
kabel taczacy

Powercut-1300/1600

Zawartos¢ zmechanizowanego zestawu konwersyjnego
nr czesci 0558007885

Nr poz. Nr czesci | llos¢ | Opis
1 0558038337 1 PLYTA PC - ZDALNA
2 0558007890 1 ZESTAW GNIAZDA / KABLA 14-STYKOWY
3 952002 1 RDZEN TOROIDALNY
4 951016 1 Zk ACZE COMBICON 10-STYKOWE
5 951005 1 Zt ACZE COMBICON 3-STYKOWE
6 526652 1 DEAWIK USZCZELNIONY 1/2" CYNK
7 2062151 1 NAKRETKA BLOKUJACA PRZEWODU KABLOWEGO 1/2"
8 * 0.75" | MATERIAL TERMOKURCZLIWY 1" CZARNY
9 * 1 ZACISK KABLOWY STALOWY SREDN. 0,375
10 * 2 SRUBA SZESCIOKATNA GWINT #8 x 0,38 Zabkowana
11 * 9 OPASKA KABLOWA SM 4"
12 0558008111 1 ZESTAW £ACZNIKA - LOGIKA ZMECHANIZOWANA

UWAGA:
Wymaga oprogramowania w wersji 1.04 lub wyzszej.
Wersja oprogramowania jest wyswietlana podczas wtgczania konsoli.
Jezeli wymagana jest aktualizacja oprogramowania, nalezy kontaktowac sie z producentem.
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

1. Uzyskac dostep do wnetrza PC-1300/1600, odkrecajac
Sruby i zdejmujac ostone.

3. Wyjac zatyczke z otworu w prawym gérnym rogu tylnej scianki urzadzenia.
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

Tutaj przeciac opaski kablowe

4. Przecig¢ opaski i odtgczy¢ przewody sterujace
transformatora w celu umozliwienia wygod-
niejszego poprowadzenia kabli (w przypadku
urzadzen wielonapieciowych odtaczy¢ row-
niez przewody przetacznika wyboru napie-
cia).

5. Przeprowadzi¢ kabel przez otwor jak poka-
zano, pozwalajac, aby kabel zwisat luzno.
Zatozy¢ nakretke blokujaca i czesciowo do-
kreci¢. Zatozy¢ materiat termokurczliwy na
kabel i pozwoli¢, aby zwisat luzno przed za-
tozeniem zacisku.

6. Zatozyc zacisk kablowy na odstoniety obszar izolacji i przymocowa¢ go do ramy za pomocga dostarczo-
nej Sruby. Skierowac zacisk w dot, jak pokazano.

Zacisk kablowy

Zacisk kablowy we wiasciwym potozeniu

Materiat termokurczliwy (pozostawic luzny)
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

7. Dokreci¢ nakretke dfawika najpierw od $rod-
ka, a nastepnie dokreci¢ od zewnatrz. Natozy¢
materiat termokurczliwy na gwinty w celu za-
bezpieczenia przewodoéw zasilajacych przed
kontaktem z ostrymi krawedziami. Jezeli pi-
stolet do naktadania materiatu termokurcz-
liwego nie jest dostepny, mozna uzy¢ tasmy
elektrycznej albo innej odpowiedniej tasmy.

Materiat termokurczliwy lub odpowiednia tasma

Kazdy przewdd
ma numer

8. Natozy¢ rdzen toroidalny na kabel i pozostawi¢ luzny
przed zatozeniem zigcza. Ustawic ztacze 10-stykowe
zgodnie z przednia czesciag ptyty PC w celu zidentyfi-
kowania, na ktérym koncu ztacza znajduje sie styk 1,
po czym prawidtowo podfaczy¢ 10 przewodoéw kabla.

9. Zainstalowacizamocowac kazdy przewdd. Przewody kabla sg ponumerowane od 1 do 10 i musza by¢
podfaczane w kolejnosci numerycznej, poczawszy od numeru 1. Ptyta PC zostata oznaczona numerami
od 1 do 10 w celu wskazania kierunku sekwencji podtaczania przewodoéw.
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

10. Podtacz ptytke Power Cut do gtéwnej ptyty sterujgcej zasilania, jak pokazano ponizej. Podtgcz zacisk
pierscieniowy kabla 14-stykowego i przymocuj ptytke Power Cut do ramy za pomoca dostarczonej
Sruby.

11. Podtaczy¢ szybkoztacza ,kabla 2-prze-
wodowego” do kabla 14-stykowego.
Umiesci¢ i zamocowac opaska rdzen to-
roidalny.

Rdzen toroidalny

Szybkoztacza

12. Poprowadzi¢ ,kabel 2-przewodowy”
pod ptyta PC i zamocowac opaska do
ramy, wykorzystujac otwory w pokaza-
nych miejscach.

13. Podtaczy¢ na powrdt odtgczone poprzed-
nio przewody i zatozy¢ zdjete opaski.




INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

14. Poprowadzi¢ ,kabel 2-zytowy” w dot, poza klamre ptyty.
15. Zlokalizowac ztacze 3-stykowe na dotychczasowej ptycie sterujgcej zasilania.

16. Ustawic ztacze 3-stykowe zgodnie z przednia czescig ptyty PC w celu zidentyfikowania, ktéry koniec
zkacza pasuje do podtaczenia ,+”, a ktéry do ,-” na ptycie PC. Na ztaczu wtozy¢ czerwony przewédd do
podfaczenia ,+" zas czarny przewdd do podigczenia ,-” z  kabla 2-zytowego” jak pokazano i dokrecic.

czarny przewéd - 17. Podtaczy¢ ztacze 3-stykowe do ptyty PC.
czerwony przewéd ,+"
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

18. Zamocowac¢ kabel za pomoca opasek w
miejscach wskazanych strzatkami. NIE
mocowac zadnych kabli do pobliskiej
skreconej pary.

19. Podtaczy¢ facznik 5-stykowy do podta-
czenia J11 z przodu. Mozna to zrobi¢ albo
wkfadajac tacznik z gory, albo usuwajac
ptyte PC sterownika. Wyjecie ptyty PC
sterownika pozwoli na uzyskanie fatwiej-
szego dostepu. Upewnic sie, aby prawi-
dtowo zainstalowa¢ powtdrnie ptyte,
ustawiajac odpowiednio trzy dtugie kotki
i w petni zatrzaskujac ptyte na wsporni-
kach montazowych. Instalacja tej wtyczki
spowoduje zmiane dziatania przetaczni-
ka wyzwalania blokady na panelu przed-
nim na dziatanie z logika zmechanizo-
wana. Patrz sekcja poswiecona dziataniu
zmechanizowanemu w instrukgji obstugi
maszyny.

tacznik 5-stykowy
podtaczenie J11

e
ZEOXGHLY
ar S

/

trzy diugie kotki
(&Y UGS KO3 podtaczenie J11

tacznik 5-stykowy
wsporniki montazowe
ptyta PC sterownika
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

20. Regulacja podzielnika napiecia: Podzielnik napiecia (VDR) moze by¢ regulowany w celu zapewniania
optymalnych mozliwosci ciecia. Bardziej precyzyjne ciecia moga byc¢ regulowane za pomoca poten-
cjometru w potaczeniu z wykonywaniem ciec testowych, pozwalajacych sprawdzi¢ prawidtowos¢ re-
guladji.

«  Umiesci¢ przewody omomierza pomiedzy P44-1 i P44-3. Ustawi¢ R90 na 750 oméw. (To nominal-

ne ustawienie jest zwykle wykonywane w momencie kalibracji ptyty PC).
Wykonac serie cie¢ prébnych, w ich trakcie regulowac¢ potencjometrem az do uzyskania zagdane-

go ciecia.

Potencjometr

21. Przycig¢ wszystkie nadmiarowe czesci
opasek kablowych i zatozy¢ na powrot
ostone urzadzenia.
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INSTRUKCJA INSTALACJI ZMECHANIZOWANEGO ZESTAWU KONWERSYJNEGO

Schemat zmechanizowanego zestawu konwersyjnego
PC-1300/1600
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